
由於�鉗的兩側夾�同步�動�夾�⼒平��佈��免單側受⼒�⼤��⼯件變

形��⽤於易變形的材����合⾦�����

夾��動���對稱�使⼯件⾃動對⿑於中⼼�確�夾��的位置�準�減少⼿動

�整的�求��⽤於��⾼�度定位的加⼯�� CNC 加⼯�鑽孔��密測量��
夾��不會因�鉗�構��⽽��⼯件位置���提⾼加⼯�定性�重��度��

合⼤�量⽣產的⾃動�設��

由於兩側夾�同步�動��作⼈員只�單⼿�整或�動夾緊�構�即可��完成夾

��減少⼯��

 相較於傳�單��動的�鉗�同動求⼼�鉗更�合夾�不規則或圓形⼯件��確�
⼯件中⼼��床對⿑�

由於⼒的�佈更加�衡��鉗�部�構�受的�⼼應⼒較⼩����⻑使⽤壽命並

��維�頻率�
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